Wymagania edukacyjne z techniki dla klasy 5

Projekt Sygnalizator swietiny

Na lekcjach techniki bedg brane pod uwage:
- aktywnosé podczas lekcji,
- zaangazowanie w wykonywane zadania,
- umiejetnos¢ pracy w grupie,
- obowigzkowosc i systematycznosé,
W wypadku zaje¢ techniki ponadto bedzie uwzgledniony stosunek ucznia do wykonywania dziatan praktycznych. Istotne bedg tez: pomystowos¢ kon-
strukcyjna, wtasciwy dobdér materiatow, estetyka wykonania oraz przestrzeganie zasad bezpieczenstwa. Uwzglednione zostanie tez indywidualne podej-
$cie ucznia do lekcji, jego motywacja i zaangazowanie w prace.

Odniesienie . L o
Nr , . . Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniéw
.. Temat Tresci nauczania do podstawy .
lekcji . tyczny Uczen:
programowej
1. | Moje lekcje e Zakres tresci obowigzujacy w szkole pod- 1.1 Zagadnienia | e wie, czego bedzie sie uczyt na lekcjach techniki
techniki — czego stawowej 1.9 ogdlne e zna wymagania edukacyjne, jakie osiggnie
i jak bedziemy | ¢ Wymagania edukacyjne odniesione do po- Kultura pracy w czasie realizacji techniki
sig uczy¢ na lek- szczegblnych blokow tematycznych e zna kryteria na poszczegdlne oceny i zasady
cjach techniki? e Zasady oceniania oraz ogdlne kryteria na oceniania obowigzujace na lekcjach techniki
poszczegdlne oceny zgodnie z WSO e jest Swiadom istnienia karty jego oceny i poste-
e Karty oceny i postepow ucznia na technice pow
e Udziat Polakéw w rozwoju techniki e wymienia polskich wynalazcéw
e przyporzadkowuje tworce do wynalazku
e wyjasnia znaczenie polskich wynalazkow
na rozwdj techniki
2. | Moje bezpie- e Rodzaje sygnatéw alarmowych 1.3 Zagadnienia | e rozpoznaje rodzaje sygnatéw alarmowych obo-
czenstwo 1.8 ogblne wigzujgcych w szkole
w szkole Kultura pracy
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Przewidywane osiggniecia uczniow
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Zasady zachowania sie podczas alarmoéw wyjasnia potrzebe prowadzania prébnych alar-
w szkole (w razie pozaru, wystgpienia nie- mow
bezpiecznych substancji chemicznych lub wie, jak zachowac sie podczas alarmoéw
tadunkéw wybuchowych) rozpoznaje oznaczenia drogi ewakuacyjnej
Droga ewakuacyjna planuje droge ewakuacji z pracowni technicznej
Sposoby postepowania podczas wypad- wie, jak zachowac sie podczas wypadku
kow w szkole jako poszkodowany i jako w szkole jako poszkodowany i jako $wiadek
Swiadek
3. | Moje bezpie- Regulamin szkolnej pracowni technicznej 1.1 Zagadnienia wyjasnia potrzebe przestrzegania regulaminu

czenstwo w pra- BHP na stanowiska pracy 1.2 ogdlne pracowni technicznej

cowni technicz- Przestrzeganie regulaminu pracowni i 1.6 Kultura pracy analizuje poszczegdlne punkty regulaminu

nej przepiséw bhp — podpisanie kontraktu 1.8

i akceptacja zasad postepowania i ocenia-
nia

Wypadki przy pracy

Zasady zachowania sie podczas wypadku
przy pracy

omawia zasady bezpieczenstwa i higieny pod-
czas prac technicznych postugujac sie jezykiem
technicznym

potrafi poprawnie zorganizowac swoje stano-
wisko pracy

akceptuje ustalone zasady postepowania i oce-
niania

wyjasnia, jak zapobiegac sytuacjom zagrazaja-
cym bezpieczenstwu swojemu i innych podczas
pracy

wie, jak zachowac sie podczas wypadku przy
pracy

udziela pierwszej pomocy przy prostych ura-
zach (skaleczenie, krwotok z nosa itp.)

wzywa pomoc medyczng
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4. | Moj projekt Istota projektu technicznego 1.5 Kultura pracy zna istote projektu technicznego
techniczny — sy- Analiza dziatan realizowanych w ramach 1.6 Rysunek tech- rozpoznaje dziatania realizowane w ramach
gnalizator projektu — podprojekty V.1 niczny projektu
Swietny Zasady postepowania i formy pracy pod- IV.5 Technologia akceptuje zasady postepowania i formy pracy
czas realizacji projektu VI.1 wytwarzania podczas realizacji projektu
Kryteria jakosci wyrobu z punktu widzenia okresla kryteria jakos$ci wyrobu z punktu widze-
uzytkownika nia uzytkownika
5. | Maszt sygnaliza- Analiza podprojektu: 1.1 Kultura pracy okresla role masztu w catosciowej konstrukcji
tora —plan — ustalenie roli elementu w odniesieniu 1.6 Rysunek tech- sygnalizatora
pracy do catego wytworu .1 niczny odczytuje wymiary masztu z rysunku technicz-
— odczytanie wymiaréw elementu 1.5 Materiato- nego
— ustalenie ilosci otwordéw i ich wielkosci V.1 znawstwo ustala ilosci otwordw i ich $rednice
— dobér materiatu (listwa sosnowa) V.4 Technologia uzasadnia zastosowanie listwy sosnowej do wy-
Plan pracy: Iv.7 wytwarzania konania masztu
- ustalenie czynnosci technologicznych VI.1 objasnia znaczenie pojecia plan pracy
pod katem realizacji zadania projekto- V1.2 opracowuje plan pracy
wego VI.3 nazywa czynnosci technologiczne
- dobor narzedzi do wykonania poszcze- VIS uzasadnia potrzebe zachowania odpowiedniej
goInych czynnosci technologicznych kolejnoéci czynnoéci technologicznych
szacuje czas potrzebny na wykonanie poszcze-
golnych czynnosci
zna narzedzia do obrébki drewna
dobiera narzedzia do wykonania okreslonej
czynnosci technologicznej
6. | Maszt sygnaliza- Przenoszenie wymiaréw na materiat — tra- 1.1 Kultura pracy odczytuje wymiary masztu z rysunku technicz-
tora —trasowa- sowanie: 1.2 Materiato- nego
nie —  czytanie rysunku technicznego 1.4 znawstwo zna narzedzia i przybory stosowane przy traso-
1.5 waniu na drewnie
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—  dobér narzedzi i przyboréow do traso- 1.6 Rysunek tech- dobiera przybory do trasowania
wania na drewnie 1.7 niczny przenosi wymiary na materiat
—  organizacja stanowiska do trasowania .7 Technologia organizuje stanowisko pracy do trasowania
Wptyw doktadnosci trasowania na jakos¢ V.4 wytwarzania okredla znaczenie dokfadnosci trasowania
wykonania przedmiotu VI3 na jako$¢ wykonania masztu
VI.4
VI.7
7. | Maszt sygnaliza- Wiercenie otwordw nieprzelotowych: 1.1 Kultura pracy dobiera narzedzia i przybory do punktowania
tora — czynnoéci — punktowanie miejsc wiercenia 1.2 Rysunek tech- na drewnie
technologiczne —  wiercenie otwordow o réznych sredni- 1.4 niczny rozpoznaje otwory nieprzelotowe
cach I.5 Technologia dobiera gruboé¢ wiertta do $rednicy otworu
— wyznaczenie gtebokosci wiercenia 1.6 wytwarzania wyznacza gtebokos¢ wiercenia otwordw nie-
Dobor narzedzi do wykonania czynnosci 1.7 przelotowych
technologicznych 1.8 przygotowuje stanowisko do wiercenia
Organizacja stanowiska do wiercenia V.4 opisuje zasady bhp przy zastosowaniu wiertarki
otwordéw V.6 elektrycznej
Zasady bhp przy korzystaniu z wiertarki VI.3 wierci otwory nieprzelotowe o réznych sredni-
elektrycznej vi.4 cach
VI.6
8. | Tarcza sygnali- Analiza podprojektu: 1.1 Kultura pracy okresla role tarczy i jej elementéw w catoscio-
zatora — plan — ustalenie roli elementu w odniesieniu 1.6 Materiafo- wej konstrukcji sygnalizatora
pracy do catego wytworu .1 znawstwo opisuje ksztatt tarczy na podstawie rzutu akso-
— okreélenie ksztattu elementu 1.5 Rysunek tech- nometrycznego
— odczytanie wymiarow elementu V.1 niczny odczytuje poszczegblne wymiary tarczy z rzu-
— ustalenie ilosci otworéw V.4 Technologia tow prostokatnych
— dobdr materiatu (sklejka z drewna li- V.7 wytwarzania ustala ilosci otwordéw
Sciastego) x:; uzasadnia zastosowanie sklejki z drewna liscia-

Plan pracy:

stego do wykonania tarczy
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— ustalenie kolejnosci czynnosci technolo- V1.3 opracowuje plan pracy
gicznych na podstawie analizy rzutéw VIL.5 nazywa czynnosci technologiczne
prostokatnych uzasadnia potrzebe zachowania odpowiedniej
— dobdr narzedzi do wykonania poszcze- kolejnosci czynnosci technologicznych
goInych czynnosci technologicznych szacuje czas potrzebny na wykonanie poszcze-
golnych czynnosci
dobiera narzedzia do wykonania poszczegél-
nych czynnosci technologicznych
9. | Tarcza sygnali- Pojecie przedmiotu symetrycznego 1.1 Kultura pracy charakteryzuje przedmiot symetryczny
zatora —traso- Technika rysowania tfukéw i wcieé 1.2 Materiato- wyznacza o$ symetrii tarczy
wanie Przenoszenie wymiaréw na materiat — tra- 1.4 znawstwo odczytuje wymiary tukéw i wciec z rzutu gtéw-
sowanie: 1.5 Rysunek tech- nego
—  czytanie rysunku technicznego 1.6 niczny rysuje tuki i wciecia przy uzyciu cyrkla
—  dobdr narzedzi i przyboréw do traso- 1.7 Technologia odczytuje wymiary otwordw i ich rozmieszcze-
10. | Tarcza sygnali- wania na drewnie 1.7 wytwarzania nie z rzutu prostokatnego
zatora — traso- — organizacja stanowiska do trasowania V.4 zaznacza miejsca wiercenia otworéw
wanie Wptyw doktadnosci trasowania na jakos¢ V1.3 dobiera przybory do trasowania
wykonania przedmiotu x:i organizuje stanowisko pracy do trasowania

okresla znaczenie doktadnos$ci trasowania
na jako$¢ wykonania tarczy
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11. | Tarcza sygnali- Organizacja stanowiska pracy z wiertarka 1.1 Kultura pracy zna przeznaczenie wiertarki elektrycznej
zatora —czynno- —  zasady bhp przy obstudze wiertarki 1.2 Rysunek tech- organizuje miejsce pracy z wiertarka elek-
$ci technolo- elektrycznej 1.4 niczny tryczng
giczne —  zasady wiercenia matych otwordéw — [.5 Technologia opisuje zasady bhp przy obstudze wiertarki
btedy przy postugiwaniu sie wiertarkg 1.6 wytwarzania zna zasady wiercenia matych otwordéw
—  dobor wiertet 1.7 opisuje btedy popetniane podczas postugiwania
Wiercenie otwordéw: 1.8 sie wiertarka
—  punktowanie V.4 uzasadnia wptyw predkosci obrotowej oraz
— mocowanie materiatu w imadle V.6 predkosci zagtebiania wiertta na jakos$¢ wyko-
—  wiercenie otwordow przelotowych — VI.3 nanego otworu
- obstuga wiertarki elektrycznej Vi.4 dobiera wiertta o odpowiedniej $rednicy
12. | Tarcza sygnali- VIL.6

zatora — czynno-
$ci technolo-
giczne

Organizacja stanowiska pracy do obrobki

recznej drewna

—  zasady bhp przy obrébce recznej
drewna

—  dobdr narzedzi do wykonania czynno-
$ci technologicznych

Obrébka reczna drewna:

— mocowanie materiatu w imadle

— przerzynanie materiatu po linii prostej

— przerzynanie materiatu po tuku

— szlifowanie powierzchni materiatu

Wptyw jakosci wykonania tarczy na wyglad

i funkcjonalnos¢ sygnalizatora

zaznacza na materiale punkty przytozenia wier-
tta (punktowanie)

stabilnie mocuje materiat w imadle

wierci otwory przelotowe o srednicy 4 mm
dokonuje wymiany wiertfa

wierci otwor przelotowy o Srednicy 5 mm
organizuje stanowisko pracy do obrdbki recznej
dobiera narzedzia do przerzynania drewna
opisuje zasady bezpiecznego korzystania z pity
recznej do drewna

prawidtowo mocuje materiat w imadle
przerzyna materiat po linii prostej

przerzyna materiat po tuku

dobiera papier Scierny do szlifowania drewna
rozumie zaleznos$¢ miedzy jakoscig wykonania
tarczy a wygladem i funkcjonalnoscig sygnaliza-
tora




Odniesienie

Nr" Temat Treéci nauczania 5 e T Blok tema- Przewidywane osiqgniecia uczniow
lekcji . tyczny Uczen:
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13. | Podstawa sy- Analiza podprojektu: 1.1 Kultura pracy okresla role podstawy w catosciowej konstruk-
gnalizatora — ustalenie roli elementu w odniesieniu 1.6 Rysunek tech- cji sygnalizatora
Swietnego — do catego wytworu 1.1 niczny odczytuje poszczegdlne wymiary podstawy
plan pracy — odczytanie wymiaréw elementu .5 Materiato- z rzutéw prostokatnych
— ustalenie ilosci otwordw i ich rozmiesz- V.1 znawstwo ustala iloéci otwordw i ich $rednice
czenie V.4 Technologia zna przeznaczenie poszczegélnych otworéw
— ustalenie przeznaczenia poszczegdlnych V.7 wytwarzania uzasadnia zastosowanie sklejki z drewna liscia-
otwordéw VI.1 stego do wykonania tarczy
— dobdér materiatu (sklejka z drewna li- V1.2 opracowuje plan pracy
Sciastego) VI.3 nazywa czynnosci technologiczne
Plan pracy: VIS uzasadnia potrzebe zastosowania poszczegol-
— ustalenie kolejnosci czynnosci technolo- nych czynnosci oraz zachowania odpowiedniej
gicznych na podstawie analizy rzutéw ich kolejnosci
prostokatnych szacuje czas potrzebny na wykonanie poszcze-
— dobdr narzedzi do wykonania poszcze- gblnych czynnosci
gblnych czynnosci technologicznych dobiera narzedzia do wykonania poszczegél-
nych czynnosci technologicznych
14. | Podstawa sy- Organizacja stanowiska do trasowania 1.1 Kultura pracy organizuje stanowisko pracy do trasowania
gnalizatora —  dobdr narzedzi i przyboréw do traso- 1.2 Materiato- dobiera przybory do trasowania
Swietnego — tra- wania na drewnie 1.4 znawstwo wyznacza 0$ symetrii podstawy
sowanie Przenoszenie wymiaréw na materiat — tra- 1.5 Rysunek tech- odczytuje wymiary otwordw i ich rozmieszcze-
sowanie: 1.6 niczny nie z gtdwnego rzutu prostokatnego
15. | Podstawa sy- —  czytanie rysunku technicznego .7 Technologia zaznacza miejsca wiercenia otworéw
gnalizatora —  wyznaczanie osi symetrii przedmiotu .7 wytwarzania okreéla znaczenie doktadnosci trasowania
éwietnego — tra- —  zaznaczanie miejsc wiercenia otwo- V.4 na jakos¢ wykonania podstawy sygnalizatora
sowanie row przelotowych VI3
Wptyw doktadnosci trasowania na jakos¢ x:i

wykonania przedmiotu
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Nr" Temat Treéci nauczania 5 e T Blok tema- Przewidywane osiqgniecia uczniow
lekcji . tyczny Uczen:
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16. | Podstawa sy- Organizacja stanowiska pracy z wiertarka 1.1 Kultura pracy organizuje miejsce pracy z wiertarkg elek-
gnalizatora —  zasady bhp przy obstudze wiertarki 1.2 Rysunek tech- tryczng
Swietnego — elektrycznej 1.4 niczny opisuje zasady bhp przy obstudze wiertarki
czynnosci tech- —  dobér wiertet 1.5 Technologia dobiera wiertta o odpowiedniej $rednicy
nologiczne Wiercenie otwordéw: 1.6 wytwarzania zaznacza na materiale punkty przytozenia wier-
—  punktowanie 1.7 tta (punktowanie)
— mocowanie materiatu w imadle 1.8 mocuje materiat w imadle
17. Pods:tawa Y- —  wiercenie otwordow przelotowych V.4 wierci otwory przelotowe o $rednicy 8 mm,
gne.xllzatora o réznych $rednicach — obstuga wier- IV.6 4mm,2mmil5mm
SW|etne,gQ B tarki elektrycznej V1.3 dokonuje wymiany wiertfa
czynnosci tech- . . V1.4 . L . .
nologiczne - wym.lana w!erte’f . . VIE dobler? paplt-er sc,l,ern.y do szllfowam? fjrewna
Szlifowanie powierzchni materiatu rozumie zaleznos¢ miedzy doktadnoscig wyko-
Wptyw doktadnosci wywiercenia otworéow nania otwordw a funkcjonalnosciag sygnaliza-
na funkcjonalnos¢ sygnalizatora tora
18. | Uchwyt baterii Analiza podprojektu: 1.1 Kultura pracy okresla przeznaczenie uchwytu w catoSciowej
— plan pracy — ustalenie przeznaczenie elementu 1.6 Rysunek tech- konstrukcji sygnalizatora
w odniesieniu do catego wytworu .1 niczny uzasadnia ilo$¢ uchwytéw (2 szt.)
— ustalenie iloéci uchwytéw 1.5 Materiato- odczytuje poszczegdlne wymiary uchwytu
— odczytanie wymiaréw elementu V.1 znawstwo z rzutéw prostokatnych
— ustalenie przeznaczenia otworéw (pod V.4 Technologia ustala przeznaczenie, ilosci i $rednice otworéw
nity) i wyciec¢ V.7 wytwarzania zna role wycieé zastosowanych w uchwycie
— ustalenie sposobu potaczenia uchwytu Vi1 rozréznia potaczenia roztgczne i nieroztgczne
z sygnalizatorem (potgczenie nieroz- VI.2 uzasadnia zastosowanie tworzywa miekkiego
taczne) x:é PCW do wykonania uchwytu

dobdr materiatu (tworzywo miekkie
PCW) i elementdw taczacych (nity alu-
miniowe)

uzasadnia zastosowanie nitéw aluminiowych
do wykonania potgczenia
rozpoznaje podziatki rysunkowe
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— czytanie rysunku technicznego wykona- odczytuje wymiary nitéw z rzutéw prostokat-
nego w skali powiekszajgcej nych wykonanych w skali 2:1
Plan pracy: opracowuje plan pracy
— ustalenie kolejnosci czynnosci technolo- nazywa czynnosci technologiczne
gicznych na podstawie analizy rysun- uzasadnia potrzebe zastosowania poszczegol-
kow technicznych nych czynnosci oraz zachowania odpowiedniej
— dobdr narzedzi do wykonania poszcze- ich kolejnosci
golnych czynnosci technologicznych szacuje czas potrzebny na wykonanie poszcze-
golnych czynnosci
dobiera narzedzia do wykonania poszczegél-
nych czynnosci technologicznych
19. | Uchwyt baterii Organizacja stanowiska do trasowania 1.1 Kultura pracy organizuje stanowisko pracy do trasowania
—trasowanie —  dobor narzedzi i przyboréow do traso- 1.2 Materiafo- zna narzedzia i przybory stosowane przy traso-
wania na miekkim tworzywie sztucz- 1.4 znawstwo waniu na miekkim tworzywie sztucznym PCW
nym PCW 1.5 Rysunek tech- dobiera narzedzia i przybory do trasowania
Przenoszenie wymiaréw na materiat — tra- 1.6 niczny odczytuje wymiary uchwytu z rzutéw prosto-
sowanie: 1.7 Technologia katnych
—  czytanie rysunku technicznego .7 wytwarzania przenosi wymiar dtugosci uchwytéw na mate-
— wyznaczenie dtugosci uchwytéw V.4 riat
— wyznaczanie osi symetrii uchwytow V1.3 potrafi rozmiesci¢ dwa uchwyty na jednym ka-
—  zaznaczanie miejsc wiercenia otwo- x:i watku materiatu

row przelotowych
wyznaczenie miejsc zaokraglonych
wyciec

wyznacza os symetrii uchwytéw

zaznacza miejsca wiercenia dwéch otworéow

o $rednicy 4 mm

wyznacza miejsca wiercenia czterech otwordéw
o $rednicy 5 mm




Odniesienie

Nr" Temat Treéci nauczania 5 e T Blok tema- Przewidywane osiqgniecia uczniow
lekcji . tyczny Uczen:
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20. | Uchwyt baterii Przecinanie materiatu na odpowiedniej 1.1 Kultura pracy przecina nozem materiat na wyznaczonej dtu-
— czynnosci dtugosci 1.2 Rysunek tech- gosci
technologiczne Organizacja stanowiska pracy z wiertarka 1.4 niczny organizuje miejsce pracy z wiertarka elek-
—  zasady bhp przy obstudze wiertarki 1.5 Technologia tryczna
elektrycznej 1.6 wytwarzania przestrzega zasady bhp przy obstudze wiertarki
—  dobor wiertet 1.7 dobiera wiertta o odpowiedniej Srednicy
Wiercenie otwordéw: 1.8 zaznacza na materiale punkty przytozenia wier-
—  punktowanie V.4 tta (punktowanie)
— mocowanie materiatu w imadle V.6 mocuje materiat w imadle
— wiercenie otworow przelotowych VI3 wierci dwa otwory przelotowe o srednicy 4 mm
o réznych $rednicach — obstuga wier- vi.4 uzasadnia wptyw doktadnosci wierconych
tarki elektrycznej Vi.6 otworéw na poprawnosé potgczenia nitowego
—  wymiana wiertet dokonuje wymiany wiertfa
—  znaczenie doktadnosci wywierconych wierci cztery otwory przelotowe o Srednicy
otworéw na poprawnos¢ potgczenia 5mm
nitowego wyréwnuje cztery wciecia za pomocg noza
Wptyw doktadnosci wykonania uchwytu rozumie zaleznos$¢ miedzy doktadnoscig wyko-
na jego funkcjonalnos¢ nania uchwytu a jego funkcjonalnoscig
21. | Nity — podtacza taczenie materiatéw za pomoca nitdw: 1.1 Kultura pracy charakteryzuje rodzaj potaczenia za pomoca ni-
baterii — czyn- — charakterystyka potaczenia 1.2 Rysunek tech- tow
nosci technolo- — nity jako element konstrukcyjny 1.4 niczny uzasadnia zastosowanie aluminium jako mate-
giczne Odczytanie wymiardw nitéw z rysunku 1.5 Technologia riat konstrukcyjny na nity
technicznego wykonanego w skali 2:1 1.6 wytwarzania zna konstrukcje nitow
Przygotowanie nitow wedtug projektu: 1.7 odczytuje wymiary nitdéw z rzutéw prostokat-
—  organizacja stanowiska pracy z ima- 1.8 nych wykonanych w skali 2:1
dtem V.4 organizuje stanowisko pracy z imadtem
—  wybijanie V.6 przygotowuje nit wedtug projektu
—  spitowanie Vi3
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Odniesienie

Nr" Temat Treéci nauczania 5 e T Blok tema- Przewidywane osiqgniecia uczniow
lekcji . tyczny Uczen:
programowej
—  powiekszenie otwordw V1.4 dobiera narzedzia do wybijania, pitowania i po-
—  dobdr narzedzi do wykonywanych V1.6 wiekszania otworu
czynnosci technologicznych VI.9 przestrzega zasad bhp przy obrébce metalu
—  zasady bhp przy obrébce recznej me-
talu
22. | Elementy nézki Przeznaczenie wykonywanych elementéw 1.1 Kultura pracy zna przeznaczenie wykonywanych elementéw
sygnalizatora Charakterystyka zastosowanych materia- 1.2 materiato- charakteryzuje zastosowane materiaty
oraz przelotki téw — drut stalowy cynkowany, rurki z two- 1.4 znawstwo czyta ze zrozumieniem instrukcje wykonania
do przewodoéw rzyw termokurczliwych 1.5 Rysunek tech- elementéw
Czytanie instrukcji wykonania 1.6 niczny odczytuje wymiary poszczegdlnych elementow
Odczytanie wymiaréw z rysunkéw tech- 1.7 Technologia z rysunkéw technicznych
nicznych 1.8 wytwarzania wygina drut stalowy cynkowany zgodnie z ry-
Organizacja stanowiska pracy 1.3 sunkiem technicznym
Wykonanie elementéw ndzek sygnaliza- V.4 dobiera narzedzia do wyginania drutu
tora oraz przelotek do przewodoéw: IV.5 ucina rurke z tworzywa termokurczliwego na
— wyginanie drutu cynkowanego V1.3 wymiar podany na rysunku technicznym stosu-
—  przecinanie tworzywa termokurczli- Vi.4 jac odpowiednie narzedzia
wego VI.6
—  dobér narzedzi do wykonywanych VI.9
czynnosci technologicznych
23. | Elementy wy- Analiza podprojektu: 1.1 Kultura pracy okresla role wytgcznika w pracy sygnalizatora
tacznika sygnali- — ustalenie roli wyfacznika w pracy sygna- 1.2 Rysunek tech- ustala przeznaczenie poszczegdlnych elemen-
zatora —plan lizatora 1.4 niczny tow wytacznika
pracy, trasowa- — ustalenie przeznaczenia poszczegdlnych [.5 Materiato- odczytuje wymiary poszczegdlnych elementow
nie, czynnosci elementéw wytacznika 1.6 Znawstwo z rzutéw prostokatnych
technologiczne — odczytanie wymiaréw elementéw 1.7 Technologia dobiera materiaty na poszczegdlne elementy
1.8 wytwarzania

charakteryzuje zastosowane materiaty
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Odniesienie

Nr" Temat Treéci nauczania 5 e T Blok tema- Przewidywane osmgmeaa uczniow
lekcji . tyczny Uczen:
programowej
— charakterystyka zastosowanych mate- 1.1 uzasadnia wybor materiatow
riatéw na poszczegdlne elementy wy- 1.3 zna cechy potgczen na wkret
tacznika (tworzywo miekkie PCW, two- 1.5 opracowuje plan pracy
rzywo termokurczliwe, pret mosiezny, 1.7 nazywa czynnosci technologiczne
nity aluminiowe) V.1 szacuje czas potrzebny na wykonanie poszcze-
— ustalenie sposobu potaczenia ptaskiej V.4 gélnych czynnosci
czgsci wyfacznika z podstawa sygnaliza- IV.6 dobiera narzedzia do wykonania poszczegdl-
tora (potgczenie za pomoca wkretéw) V.7 nych czynnosci technologicznych
Plan pracy: V.1 przenosi wymiary na materiat
— ustalenie kolejnosci czynnosci technolo- VI.2 organizuje miejsce pracy z wiertarka elek-
gicznych na podstawie analizy rysun- VI3 tryczna
kow technicznych x:i przestrzega zasady bhp przy obstudze wiertarki
— dobor narzedzi do wykonania poszcze- : zaznacza na materiale punkty przytozenia wier-
gblnych czynnosci technologicznych VI3 tha (punktowanie)
Przenoszenie wymiaréw na materiat — tra- V.4 mocuje materiat w imadle
; VI.5
sowanie ’ VLE wierci dwa otwory przelotowe o $rednicy 2 mm
Wiercenie otworow: VI.9 uzasadnia wptyw doktadnosci wierconych

Organizacja stanowiska pracy z wier-
tarka (zasady bhp)

punktowanie

mocowanie materiatu w imadle
wiercenie otwordéw przelotowych —
obstuga wiertarki elektrycznej
znaczenie doktadnosci wywierconych
otworéw na poprawnos¢ potgczenia
na wkrety

Wygiecie preta mosieznego

otwordéw na poprawnosé potgczenia na wkrety
wygina pret mosiezny wedtug rysunku
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Odniesienie

Nr" Temat Treéci nauczania 5 e T Blok tema- Przewidywane osiqgniecia uczniow
lekcji . tyczny Uczen:
programowej
24. | Montaz mecha- Pojecie montazu mechanicznego 1.1 Kultura pracy wyjasnia pojecie montazu mechanicznego
niczny sygnali- Czytanie instrukcji wykonania montazu 1.2 Rysunek tech- czyta ze zrozumieniem instrukcje wykonania
zatora Analiza poszczegdlnych czynnosci 1.4 niczny montazu
Dobor elementéw do montazu 1.5 Technologia opisuje czynnosci wykonywane podczas mon-
Montaz podstawy sygnalizatora wedtug in- 1.6 wytwarzania tazu
strukgji 1.7 dobiera elementy tworzace podstawe sygnali-
Zasady bhp przy podgrzewaniu rurek V.1 zatora
z tworzywa PCW nad ptomieniem Swiecy V.5 dokonuje potaczen poszczegdlnych elementow
VI3 z podstawa sygnalizatora (uchwyty baterii,
Vi.4 nozki, nity, elementy wytgcznika)
V1.8 stosuje zasady bhp obowigzujgce przy podgrze-
VL9 waniu tworzywa PCW nad ptomieniem swiecy
25. | Montaz elek- Zasada dziatania sygnalizatora swietlnego 1.1 Kultura pracy omawia zasade dziatania sygnalizatora swietl-
tryczny sygnali- Pojecie montazu elektrycznego 1.2 Rysunek tech- nego
zatora —analiza Elementy tworzgce obwdd elektryczny 1.4 niczny wyjasnia pojecie montazu elektrycznego
schematu Symbole elektryczne — rysowanie prostych 1.5 Technologia nazywa elementy obwodu elektrycznego
obwoddw elektrycznych 1.6 wytwarzania rozréznia symbole elementéw obwodu elek-
Montaz prostych obwodéw elektrycznych 1.7 trycznego
Analiza schematu potaczen elektrycznych V.1 rysuje schematy prostych obwodéw elektrycz-
sygnalizatora: V.2 nych
— elementy obwodu elektrycznego sy- IV.5 buduje obwody elektryczne wedtug schematéw
gnalizatora V.7 rozréznia elementy schematu potgczenia elek-
vi.4 trycznego sygnalizatora
VI.8
26. | Prawo Ohma Wptyw rezystancji na natezenie pradu i na- 1.1 Materiato- zna prawo Ohma
piecie w obwodzie — prawo Ohma .2 znawstwo wyjasnia, jak wptywa rezystancja na natezenie
Funkcje rezystora w obwodzie diody LED .3 Rysunek tech- i napigcie pradu w obwodzie
IV.6 niczny opisuje funkcje rezystora w obwodzie diody
V.7 LED
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Odniesienie

Nr" Temat Treéci nauczania 5 e T Blok tema- Przewidywane osiqgniecia uczniow
lekcji . tyczny Uczen:
programowej
Dobér rezystancji w zaleznosci od koloru dobiera rezystor uwzgledniajac kolor diody
diody i napiecia zasilania i wysokos¢ napiecia zasilania
27. | Budowaiza- Podstawowe wielkosci elektryczne (napie- 1.4 Kultura pracy rozrdznia podstawowe wielkosci elektryczne
sada dziatania cie, natezenie, rezystancja) 1.6 Rysunek tech- rdznicuje urzadzenia pomiarowe stosowane
miernika elek- Urzadzenia pomiarowe stosowane w elek- 1.8 niczny w elektrotechnice
trycznego trotechnice (woltomierz, amperomierz, IV.6 Technologia omawia budowe miernika elektrycznego
omomierz) V.7 wytwarzania wyjasnia zasade dziatania miernika elektrycz-
Budowa miernika elektrycznego V1.6 nego
Zasada dziatania miernika elektrycznego VL7 wymienia sposoby pomiaru rezystancji
Sposoby pomiaru rezystancji rozpoznaje oznakowanie rezystorow
Oznakowania rezystorow korzysta z kalkulatora rezystancji w sieci Inter-
Kalkulator rezystancji — odczyt wartosci re- net
zystancji na podstawie koloréw paskéw odczytuje wartos¢ rezystancji na podstawie ko-
loréw paskdéw na rezystorach
28. | Pofaczenia elek- Podstawowe rodzaje potaczen elementéw 1.1 Materiato- rozréznia rodzaje potaczen elektrycznych
tryczne obwodu elektrycznego (szeregowe i réw- 1.3 zZnawstwo charakteryzuje potaczenie szeregowe i rowno-
nolegte) V.7 RYSUﬁEk tech- legte elementéw obwodu elektrycznego
Wptyw potgczenia baterii na wartos¢ ich vi7 B . czyta schematy po’ch.zer'\ s.zert?gowych i rowno-
V1.8 Technologia legtych zrédet pradu i odbiornikéw

parametréw (napiecia i natezenia)
Zaleznos$¢ sposobu potaczenia odbiornikéw
energii elektrycznej (diod LED) na ich prace
Wptyw rodzaju odbiornika na oszczednos¢
energii elektrycznej (porownanie wtasci-
wosci zarowki i diody LED)

wytwarzania

buduje obwody elektryczne z zastosowaniem
potaczen szeregowych i réwnolegtych wedtug
schematow

wyjasnia wptyw rodzaju potaczenia baterii

na napiecie i natezenie tego zrodta pradu
objasnia zaleznos¢ potaczen diod LED na ich
prace
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Nr" Temat Treéci nauczania 5 e T Blok tema- Przewidywane osiqgniecia uczniow
lekcji . tyczny Uczen:
programowej
poréwnuje wtasciwosci zarowki i diody LED pod
katem sprawnosci i zapotrzebowania na ener-
gie elektryczna
29. | Montaz elek- Analiza instrukcji wykonania montazu tar- 1.1 Kultura pracy rozumie polecenia zawarte w instrukcji wyko-
tryczny tarczy czy sygnalizatora: 1.2 Rysunek tech- nania montazu
sygnalizatora —  dobodr elementéw do montazu elek- 1.4 niczny dobiera elementy niezbedne do wykonania
trycznego 1.5 Technologia montazu
—  objasnienie poszczegdlnych czynnosci 1.6 wytwarzania opisuje poszczegdlne czynnosci montazowe
— uzasadnienie zastosowanej kolejnosci 1.7 uzasadnia potrzebe zachowania odpowiedniej
czynnosci V.1 kolejnosci czynnosci przy montazu
Montaz elektryczny tarczy sygnalizatora V.5 taczy poszczegdlne elementy z tarczg sygnaliza-
zgodnie z instrukcja VI3 tora zgodnie z instrukcja
Zasady bhp przy podgrzewaniu rurek VL4 przestrzega zasad bhp podczas pracy ze 7ré-
z tworzywa termokurczliwego nad ptomie- V1.8 dtem ciepta
niem Swiecy VI.9 jest Swiadomy wptywu doktadnosci wykonania
Wptyw doktadnosci wykonania potgczen potgczen elementdw na prace catego sygnaliza-
na prace sygnalizatora tora
30. | Montaz elek- Analiza instrukcji wykonania montazu sy- 1.1 Kultura pracy rozumie polecenia zawarte w instrukcji wyko-
tryczny sygnali- gnalizatora 1.2 Rysunek tech- nania montazu
zatora Potaczenie elektryczne elementow tarczy 1.4 niczny opisuje poszczegdlne czynnosci montazowe
sygnalizatora z elementami podstawy [.5 Technologia dokonuje potgczenia elektrycznego elementéw
zgodnie z instrukcja 1.6 wytwarzania tarczy sygnalizatora z elementami podstawy
Znaczenie biegunowosci przeptywu pradu 1.7 zgodnie z instrukcja
V.1 wyjasnia znaczenie zachowania odpowiednie;j
V.5 biegunowosci przeptywu pradu przy potaczeniu
VI3 baterii
Vi.4
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Odniesienie

Nr . . Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniéw
.. Temat Tresci nauczania do podstawy i ag =
lekcji . tyczny Uczen:
programowej
VI.8
VI.9
31. | Diagnoza dziata- | e Sprawdzenie dziatania sygnalizatora $wietl- 1.8 Kultura pracy sprawdza poprawnoé¢ dziatania sygnalizatora
nia sygnaliza- nego 1.9 Materiafo- diagnozuje usterki w potgczeniach elektrycz-
tora e Wykrywanie oraz usuwanie usterek w po- l.6 znawstwo Ry- nych i mechanicznych
. . . V.7 sunek tech- usuwa zaistniate usterki
taczeniach elektrycznych i mechanicznych ) o T . .
Mosliwodci (dgiatani li7atord VI.6 niczny Tech- opisuje mozliwoéci wykorzystania sygnalizato-
[} H , s
oz ILNOSCI r\:\/spo ziatania sygnalizatoréw V1.7 nologia wy- réw w réinych zestawach
w zestawac ; L . .
z ) ) , twarzania wymienia sposoby wykorzystania sygnalizato-
e Przykfady zastosowania sygnalizatorow P
L . row Swietnych w ruchu drogowym
Swietlnych w rzeczywistym ruchu drogo-
wym
32. | Prezentacja pro- | ¢ Symulacja dziatania w kierowaniu ruchem 1.5 Kultura pracy przeprowadza symulacje dziatania sygnaliza-
jektu drogowym za pomocg sygnalizatoréw 1.6 Materiato- tora w kierowaniu ruchem wedtug opracowa-
Swietlnych 1.8 znawstwo nego scenariusza
e Prezentacja gotowych wytwordow 1.10 zna przepisy ruchu drogowego uwzgledniajgce
° 1.3 zastosowanie sygnalizatora swietlnego

Ocena projektu

— ocena koncowa gotowego wytworu

— samoocena uczniowska

— ocena prezentacji gotowych prac
Zawdd — konstruktor urzadzen sterowania
ruchem drogowym

postuguje sie jezykiem technicznym

okresla zalety i wady zastosowanych rozwigzan
materiatowych, konstrukcyjnych i elektrycznych
dokonuje samooceny swojej pracy projektowej
wedtug ustalonych kryteriow

ocenia swoje predyspozycje techniczne w za-
kresie wykonywania zawodu konstruktora urzg-
dzen sterowania ruchem drogowym
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Nr" Temat Treéci nauczania 5 e T Blok tema- Przewidywane osmgmeua uczniow
lekcji . tyczny Uczen:
programowej
33. | Dbamy o nasze Zagrozenia wynikajace ze ztego gospoda- 1.8 Kultura pracy wskazuje zagrozenia dla $Srodowiska, jakie za
srodowisko rowania odpadami elektrycznymi .7 Materiato- sobg niesie nieprawidtowe sktadowanie odpa-
Sposoby likwidacji zuzytego sprzetu elek- 1.8 zZnawstwo dow elektrycznych

tronicznego i elektrycznego
Zasady segregowania i przetwarzania od-
padow elektrycznych

Sposoby racjonalnego gospodarowania
energia elektryczng

opisuje sposoby utylizacji zuzytych czesci me-
chanicznych i elektrycznych

zna zasady segregowania i przetwarzania odpa-
dow elektrycznych

opracowuje propozycje racjonalnego zagospo-
darowania energig elektryczng w domu
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