Projekt Slizgacz

Wymagania edukacyjne z techniki dla klasy 6

Na lekcjach techniki bedg brane pod uwage:

aktywnos¢ podczas lekcji,

zaangazowanie w wykonywane zadania,

umiejetnos¢ pracy w grupie,

obowigzkowos¢ i systematycznosé,

W wypadku zaje¢ techniki ponadto bedzie uwzgledniony stosunek ucznia do wykonywania dziatan praktycznych. Istotne bedg tez: pomystowos¢ kon-

strukcyjna, wtasciwy dobdér materiatow, estetyka wykonania oraz przestrzeganie zasad bezpieczenstwa. Uwzglednione zostanie tez indywidualne podej-
$cie ucznia do lekcji, jego motywacja i zaangazowanie w prace.

Odniesienie
Nr" Temat Treéci nauczania do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiqqniecia uczniow
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
1. | Organizacja lekcji Zasady organizacji lekcji techniki 1.5 Zagadnienia | ¢ zna zasady organizacji lekcji techniki
techniki, czyli co Zakres tresci obowiazujacy na technice 1.6 ogodlne e wie, czego bedzie sie uczyt na technice
i jak bedziemy wy- Wymagania edukacyjne odniesione do 1.9 Kultura pracy | e zna wymagania edukacyjne, jakie powinien osia-
konywali? poszczegdlnych blokéw tematycznych V.1 Rysunek gna¢ w czasie realizacji lekcji techniki
Zasady oceniania oraz ogdlne kryteria V.5 techniczny | ¢ zna kryteria na poszczegdlne oceny i zasady oce-
na poszczegdlne oceny zgodnie z WSO VI.1 Technologia niania obowiazujgce na technice

Karty oceny i postepdw ucznia na zaje-
ciach technicznych

Istota projektu technicznego

Zasady postepowania i formy pracy pod-
czas realizacji projektu

Motywacja do wykonywania projektu Sli-
zgacza

Analiza dziatan realizowanych w ramach

wytwarzania

jest Swiadom istnienia karty jego oceny

i postepdéw

zna istote projektéw technicznych

akceptuje zasady postepowania i formy pracy
podczas realizacji projektu

jest zmotywowany do wykonywania dziatan pro-
jektowych

rozpoznaje dziatania realizowane w ramach pro-
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Odniesienie

Nr , . , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
.. Temat Tresci nauczania .
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
projektu — podprojekty jektu
2. | Bezpieczenstwo Zasady korzystania z pracowni technicznej 1.1 Zagadnienia zna zasady korzystania z pracowni technicznej
w pracowni tech- Regulamin pracowni technicznej 1.2 ogodlne uzasadnia potrzebe stosowania sie do regulami-
nicznej Zasady bhp podczas wykonywania réznych 1.3 Kultura pracy nu pracowni oraz zasad bhp
czynnosci technologicznych — znaki, zasa- 1.6 omawia zasady bezpieczenstwa i higieny podczas
dy, telefony alarmowe 1.8 prac technicznych postugujac sie jezykiem tech-
Zasad rozmieszczenia i organizowania nicznym
sobie miejsca pracy w pracowni technicz- potrafi poprawnie zorganizowac swoje stanowi-
nej sko pracy
Sytuacje zagrazajgce zdrowiu i zyciu pod- wyjasnia, jak zapobiegac sytuacjom zagrazajgcym
czas pracy z narzedziami i urzgdzeniami — bezpieczenstwu swojemu i innych podczas pracy
procedura postepowania podczas wypad- z narzedziami i urzgdzeniami technicznymi
ku przy pracy zna procedure postepowania podczas wypadku
Podpisanie kontraktu i akceptacja zasad przy pracy
postepowania i oceniania jest Swiadom koniecznosci przestrzegania zasad
bhp w kazdej dziedzinie zycia
akceptuje ustalone zasady postepowania i oce-
niania
3. | Podtuznicalill Analiza podprojektu: 1.1 Kultura pracy okresla role podtuznicy prawej w catosciowej
élizgacza - plan — ustalenie roli elementu w odniesieniu 1.6 Rysunek konstrukcji tI‘C')jkO’fOWCEl
pracy do catego wytworu .1 techniczny opisuje ksztatt podtuznicy prawej na podstawie
— okreslenie ksztattu elementu .5 Materiato- rzutéw prostokatnych
— odczytanie wymiarow elementu (rzut V.1 Znawstwo odczytuje poszczegdlne wymiary podtuznicy
prostokatny gtéwny i z boku) V.4 Technologia prawej z rzutéw prostokatnych
— ustalenie ilosci, rodzaju i sSrednic otwo- V.7 wytwarzania ustala ilosci, rodzaj i sSrednice otwordw oraz ich
réw oraz ich rozmieszczenia VL1 rozmieszczenie
— dobdr materiatu (listewka sosnowa) V'-g rozpoznaje otwory przelotowe i nieprzelotowe
VI.
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Odniesienie

Nr , . , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
.. Temat Tresci nauczania .
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
e Plan pracy: VIL.5 uzasadnia zastosowanie listewki sosnowej
— ustalenie kolejnosci czynnosci techno- do wykonania podtuznicy prawej tréjkotowca
logicznych na podstawie analizy rzutéw objasnia znaczenie pojecia plan pracy
prostokatnych opracowuje plan pracy
— dobdr narzedzi do wykonania poszcze- nazywa czynnosci technologiczne
goInych czynnosci technologicznych uzasadnia potrzebe zachowania odpowiedniej
kolejnosci czynnosci technologicznych
szacuje czas potrzebny na wykonanie poszcze-
gblnych czynnosci
zna narzedzia do obrébki listewki sosnowej
dobiera narzedzia do wykonania poszczegdlnych
czynnosci technologicznych
4. | Podtuznicalill e Przenoszenie wymiaréw na materiat: 1.1 Kultura pracy organizuje stanowisko pracy do trasowania
$lizgacza — traso- — organizacja stanowiska do trasowania 1.2 Materiato- dobiera przybory do trasowania na drewnie
wanie — dobér narzedzi i przyboréow do traso- 1.4 znawstwo rozumie polecenia zawarte w instrukcji krok po
wania na drewnie 1.5 Rysunek kroku
— czytanie rysunku technicznego oraz in- 1.6 techniczny ocenia skuteczno$¢ zachowania kolejnosci dzia-
strukji krok po kroku 1.7 Technologia tan zawartych w instrukcji krok po kroku
— wyznaczenie pofozenie otwordw 1.2 wytwarzania odczytuje z rzutdw prostokatnych iloé¢ otwordéw
na odpowiednich ptaszczyznach li- 1.3 oraz ich rozmieszczenie
stewki .7 wyznacza rozmieszczenie otwordw na odpo-
e Woptyw doktadnosci trasowania na jakos¢ V.4 wiednich ptaszczyznach listewki zgodnie
wykonania przedmiotu VI3 z rysunkiem technicznym
e Budowa i wiasciwosci drewna sosny x:i okresla znaczenie doktadnosci trasowania

na jakos$¢ wykonania podtuznicy lewej
zna budowe drewna sosny
charakteryzuje wtasciwosci drewna sosny
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Odniesienie

Nr , . , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
.. Temat Tresci nauczania A
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
5. | Podtuznicalill e Organizacja stanowiska pracy z wiertarka: 1.1 Kultura pracy organizuje miejsce pracy z wiertarkg elektryczng
$lizgacza — czynno- — dobodr wiertet o réznych $rednicach 1.2 Rysunek opisuje zasady bhp przy obstudze wiertarki
sci technologiczne — sposoby wyznaczania zagtebienia 1.4 techniczny dobiera wiertta o odpowiedniej $rednicy
wiertta na okreslong gtebokos¢ 1.5 Technologia proponuje sposéb wyznaczenia gtebokosci otwo-
e Wiercenie otworow: 1.6 wytwarzania ru nieprzelotowego
— punktowanie na drewnie — zaznacze- 1.7 wyznacza gtebokos¢ otworu na wiertle
nie miejsca przytozenia wiertta 1.8 zaznacza na materiale punkty przytozenia wiertta
— mocowanie materiatu w imadle wier- V.4 (punktowanie)
tarki IV.5 stabilnie mocuje materiat w imadle wiertarki
— wiercenie otwordow nieprzelotowych V.6 wierci otwory nieprzelotowe i przelotowe
i przelotowych V1.3 o roznych $rednicach
— wymiana wiertta w wiertarce ks dokonuje wymiany wiertta w wiertarce
— wiercenie otworéw nieprzelotowych V.6 wierci otwory nieprzelotowe na czole listwy
na czole listwy w podtuznicy prawej stosuje zasady bhp przy obstudze wiertarki
e Zasady bhp przy obstudze wiertarki elek- dobiera papier Scierny do szlifowania drewna
trycznej wykancza powierzchnie i krawedzie listewki
¢ Szlifowanie powierzchni materiatu: rozumie zalezno$¢ miedzy jakoscig wykonania
— dobor papieru Sciernego podtuznicy prawej a wygladem i funkcjonalnoscig
— wygfladzenie powierzchni tréjkotowca
e Woptyw jakosci wykonania podtuznicy pra- rozumie potrzebe korzystania z instrukcji obstugi
wej na wyglad i funkcjonalnosé tréjkotow- znajduje potrzebne informacje w instrukcji ob-
ca stugi wiertarki
e Instrukcja obstugi wiertarki elektrycznej rozréznia informacje zawarte w instrukcji obstugi
stosuje zasady zawarte w instrukcji obstugi pod-
czas pracy z wiertarka
6. | TytSlizgacza—plan | e Analiza podprojektu: 1.1 Kultura pracy okresla role scianki przedniej w catoSciowej kon-
pracy — ustalenie roli elementu w odniesieniu 1.6 Materiato- strukg;ji $lizgacza




Odniesienie

Nr , . , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
.. Temat Tresci nauczania A
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
do catego wytworu 1.1 znawstwo opisuje ksztatt scianki przedniej
— okreslenie ksztattu $cianki przedniej 1.5 Rysunek okresla ilos¢ i rodzaj otwordw
— ustalenie iloci, rodzaju i $rednic otwo- V.1 techniczny rozpoznaje otwory przelotowe
réw oraz ich rozmieszczenia V.4 Technologia ustala rozmieszczenie poszczegdlnych otworéw
— okredlenie przeznaczenia poszczegdl- V.7 wytwarzania okreéla przeznaczenie poszczegdlnych otwordéw
nych otworéw VIl odczytuje wymiary $cianki i Srednice otwordw
— odczytanie poszczegdlnych wymiaréw V1.2 dobiera odpowiedni materiat drzewny do wyko-
na rysunku technicznym (rzut gtéwny VI3 nania ¢cianki przedniej
i zgory) VIS objasnia znaczenie pojecia plan pracy
— dobdér materiatu (sklejka z drewna li- opracowuje plan pracy
Sciastego) nazywa czynnosci technologiczne
Plan pracy: uzasadnia potrzebe zachowania odpowiedniej
— ustalenie kolejnosci czynnosci techno- kolejnosci czynnosci technologicznych
logicznych na podstawie analizy rysun- szacuje czas potrzebny na wykonanie poszcze-
ku technicznego gdlnych czynnosci
— dobor narzedzi do wykonania poszcze- zna narzedzia do obrébki sklejki z drzewa liécia-
gblnych czynnosci technologicznych stego
Budowa i dziatanie wiertarki elektrycznej dobiera narzedzia do wykonania poszczegdlnych
czynnosci technologicznych
opisuje budowe wiertarki elektrycznej
rozpoznanej elementy budowy wiertarki
wyjasnia zasade dziatania wiertarki elektrycznej
7. | TytS$lizgacza - tra- Przenoszenie wymiaréw na materiat: 1.1 Kultura pracy organizuje stanowisko pracy do trasowania
sowanie — organizacja stanowiska do trasowania 1.2 Rysunek dobiera przybory do trasowania
— dobér narzedzi i przyborow do traso- 1.4 techniczny odczytuje z rysunku technicznego rozmieszczenie
wania na drewnie I.5 Technologia otwordw na $ciance
1.6 wytwarzania

— czytanie rysunku technicznego

wyznacza rozmieszczenie otwordw zgodnie
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Odniesienie

Nr , . , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
lekcji Temat Tresci nauczania programo- tyczny Uczen:
wej
— wyznaczanie miejsc wiercenia otwo- 1.7 Materiato- z rysunkiem technicznym
réow przelotowych na Sciance 1.2 zZnawstwo rozumie polecenia zawarte w instrukcji krok po
—  czytanie instrukcji kro po kroku 1.3 kroku
Wptyw doktadnosci trasowania na jako$é¢ .7 ocenia skutecznos¢ zachowania kolejnosci dzia-
wykonania $cianki przedniej V.4 tan zawartych w instrukcji krok po kroku
Budowa i wiasciwosci sklejki VI3 okresla znaczenie dokfadnosci trasowania
Vi.4 na jako$¢ wykonania $cianki przedniej
V1.7 omawia budowe sklejki
charakteryzuje wtasciwosci sklejki
8. | Tytslizgacza - Wiercenie otwordéw: 1.1 Kultura pracy organizuje miejsce pracy z wiertarka elektryczng
czynnosci techno- — organizacja stanowiska pracy z wiertar- 1.2 Materiato- zaznacza na materiale punkty przytozenia wiertta
logiczne kg — zasady bhp podczas wiercenia 1.4 znawstwo (punktowanie)
— wyznaczanie miejsca przytozenia wier- [.5 Rysunek dobiera wiertta o odpowiedniej $rednicy
tta — punktowanie 1.6 techniczny wymienia wiertta w wiertarce
— mocowanie materiatu podczas wierce- 1.7 Technologia stabilnie mocuje materiat podczas wiercenia
nia 1.8 wytwarzania bezpiecznie wierci otwory przelotowe o réznych
— wiercenie otwordw przelotowych 1.4 $rednicach
o réznych $rednicach (dobér wiertet) IV.6 dobiera papier scierny o odpowiedniej ziarnisto-
— wymiana wiertfa VI.2 Sci
Obrdébka wykarczajgca — dobor papieru VI3 wygtadza powierzchnie i krawedzie sklejki
Sciernego, szlifowanie powierzchni i kra- ks rozumie zalezno$¢ miedzy jakoscig wykonania
wedzi sklejki Vi.6 $cianki przedniej a wyglagdem i funkcjonalnoscia
Wptyw jakosci wykonania $cianki przedniej tréjkotowca
na wyglad i funkcjonalnos¢ trojkotowca przestrzega zasad bhp podczas pracy z wiertarkg
Konserwacja wiertarki elektrycznej czysci i konserwuje wiertarke elektryczng
9. | Przdd slizgacza — Analiza podprojektu: 1.1 Kultura pracy okresla role scianki tylnej w catosciowej kon-
plan pracy — ustalenie roli elementu w odniesieniu 1.6 Materiato- strukcji slizgacza




Odniesienie

Nr , . , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
.. Temat Tresci nauczania .
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
do catego wytworu 1.1 znawstwo opisuje ksztatt Scianki tylnej na podstawie rzutéw
— okreslenie ksztattu elementu 1.5 Rysunek prostokatnych
— odczytanie wymiarow elementu (rzut V.1 techniczny odczytuje poszczegdlne wymiary scianki tylnej
prostokatny gtéwny i z géry) V.4 Technologia z rzutéw prostokgtnych
— ustalenie ilosci, rodzaju i sSrednic otwo- V.7 wytwarzania ustala ilosci, rodzaj i srednice otwordw oraz ich
réw oraz ich rozmieszczenia VI.1 rozmieszczenie
— ustalenie przeznaczenia poszczegdlnych VI.2 okresla przeznaczenie poszczegdlnych otwordw
otwordéw VI3 rozpoznaje otwory przelotowe
— pojecie symetrycznego uktadu otwordéw VI.5 definiuje symetryczny ukfad otwordw
— dobdér materiatu (sklejka z drewna li- uzasadnia zastosowanie sklejka z drewna liscia-
Sciastego) stego do wykonania Scianki tylnej
Plan pracy: objasnia znaczenie pojecia plan pracy
— ustalenie kolejnosci czynnosci techno- opracowuje plan pracy
logicznych na podstawie analizy rzutow nazywa czynnosci technologiczne
prostokatnych uzasadnia potrzebe zachowania odpowiedniej
— dobdr narzedzi do wykonania poszcze- kolejnosci czynnosci technologicznych
goInych czynnosci technologicznych szacuje czas potrzebny na wykonanie poszcze-
golnych czynnosci
zna narzedzia do obrébki sklejki z drzewa liscia-
stego
dobiera narzedzia do wykonania poszczegdlnych
czynnosci technologicznych
10. | Przdd slizgacza — Przenoszenie wymiaréw na materiat: 1.1 Kultura pracy organizuje stanowisko pracy do trasowania
trasowanie — organizacja stanowiska do trasowania 1.2 Rysunek dobiera przybory do trasowania na drewnie
— dobdr narzedzi i przyboréw do traso- 1.4 techniczny odczytuje z rzutéw prostokatnych promien two-
wania na drewnie 1.5 Technologia rzacy poétkole
1.6 wytwarzania

— czytanie rysunku technicznego

odczytuje z rzutdw prostokatnych ilosé i wymiary
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Odniesienie

Nr , . , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
.. Temat Tresci nauczania .
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
— narysowanie pétkola 1.7 Materiato- otwordw oraz ich rozmieszczenie
— wyznaczenie potfozenia otwordw 1.2 znawstwo rozumie polecenia zawarte w instrukcji krok po
— czytanie instrukcji krok po kroku .3 kroku
e Woplyw doktadnosci trasowania na jakos¢ 1.7 ocenia skuteczno$¢ zachowania kolejnosci dzia-
wykonania przedmiotu V.4 tari zawartych w instrukgji krok po kroku
e Rodzaje i zastosowanie sklejki V1.3 rysuje poétkole zgodnie z rysunkiem technicznym
Vi.4 wyznacza rozmieszczenie otworéw zgodnie
V1.7 z rysunkiem technicznym
okresla znaczenie doktadnosci trasowania
na jako$¢ wykonania Scianki tylnej
identyfikuje rodzaje sklejek
wymienia przyktady wykorzystania sklejki
11. | Przdd slizgacza — e Organizacja stanowiska pracy z wiertarka: 1.1 Kultura pracy organizuje miejsce pracy z wiertarka elektryczng
czynnosci techno- — dobér wiertet o réznych srednicach 1.2 Rysunek opisuje zasady bhp przy obstudze wiertarki
logiczne — zasady bhp przy obstudze wiertarki 1.4 techniczny dobiera wiertta o odpowiedniej Srednicy
elektrycznej 1.5 Materiato- zaznacza na materiale punkty przytozenia wiertta
e Wiercenie otworow: 1.6 Znawstwo (punktowanie)
— punktowanie na drewnie — zaznaczenie 1.7 Technologia stabilnie mocuje materiat w imadle wiertarki
miejsca przylozenia wiertta 1.8 wytwarzania wierci otwory przelotowe o réznych $rednicach
— mocowanie materiatu w imadle wier- .4 dokonuje wymiany wiertta w wiertarce
tarki V.6 stosuje zasady bhp przy obstudze wiertarki
— wiercenie otwordw przelotowych M dobiera narzedzie do przerzynania sklejki po tuku
— wymiana wiertfa w wiertarce Vi3 przerzyna sklejke po fuku w celu uzyskania zao-
e Przerzynanie po fuku x:g kraglenia o odpowiednim promieniu

dobdr narzedzia
bhp podczas obrdbki recznej
Szlifowanie powierzchni materiatu:

stosuje zasady bhp przy obrébce recznej
dobiera papier Scierny do szlifowania sklejki
wykancza powierzchnie i krawedzie sklejki
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Odniesienie

Nr , . , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
.. Temat Tresci nauczania .
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
— dobdr papieru $ciernego rozumie zaleznos$¢ miedzy jakoscig wykonania
— wygtadzenie powierzchni Scianki tylnej a wygladem i funkcjonalnoscig $li-
Wptyw jakosci wykonania Scianki tylnej zgacza
na wyglad i funkcjonalnos¢ Slizgacza
12. | Sterélizgacza (ele- Analiza podprojektu: 1.1 Kultura pracy okresla role steru w catosciowej konstrukcji sli-
ment | i ll) — plan — ustalenie roli elementu w odniesieniu 1.6 Rysunek zgacza
pracy do catego wytworu 1.1 techniczny opisuje ksztatt steru oraz jego elementy skfado-
— okreslenie ksztattu steru i jego elemen- 1.5 Technologia we
téw sktadowych V.1 wytwarzania odczytuje z rysunkéw wymiary poszczegdlnych
— odczytanie na rzutach prostokatnych v.4 Materiato- elementéw steru
wymiaréw poszczegdlnych elementu v.7 Znawstwo ustala sposdb potgczenia czesci sktadowych steru
— ustalenie sposobu potgczenia czesci VI.1 dobiera odpowiednie materiaty do wykonania
sktadowych steru VI.2 poszczegdlnych elementu steru
— dobdér materiatu na poszczegdlne ele- V1.3 uzasadnia zastosowanie tworzywa PCV do wyko-
menty steru (listwa drewniana , two- VL5 nania zasadniczej czesci steru
rzywo PCV) opracowuje plan pracy
Plan pracy: nazywa czynnosci technologiczne
— ustalenie kolejnosci czynnosci techno- uzasadnia potrzebe zachowania odpowiedniej
logicznych na podstawie analizy rysun- kolejnosci czynnosci technologicznych
ku technicznego szacuje czas potrzebny na wykonanie poszcze-
— dobdr narzedzi do wykonania poszcze- golnych czynnosci
gblnych czynnosci technologicznych dobiera narzedzia do wykonania poszczegdlnych
— okreslenie czasu potrzebnego na wyko- czynnosci technologicznych
nanie poszczegdlnych czynnosci tech-
nologicznych
13. | Sterélizgacza (ele- Przenoszenie wymiaréw na materiat: 1.1 Kultura pracy organizuje stanowisko pracy do trasowania
ment | i ll) - traso- — organizacja stanowiska do trasowania 1.2 Materiato- dobiera przybory do trasowania na drewnie i
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Odniesienie

Nr , . , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
.. Temat Tresci nauczania .
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
wanie — dobdr narzedzi i przyboréw do traso- 1.4 znawstwo tworzywie sztucznym
wania na drewnie i tworzywie 1.5 Rysunek dobiera odpowiedni materiat do okreslonego
— dobdr materiatéw do okreslonego 1.6 techniczny elementu steru
elementu steru 1.7 Technologia odczytuje wymiary poszczegdlnych elementach
—  czytanie rysunkéw 1.7 wytwarzania steru
— wyznhaczanie miejsc przerzynania i cie- V.4 wyznacza na materiatach linie przerzynania i
cia VI.3 ciecia zgodnie z rysunkiem technicznym
Wptyw doktadnosci trasowania na jakos¢ Vi.4 okresla znaczenie doktadnosci trasowania
wykonania potgczenia elementéw sktado- VI.7 na jakos¢ wykonania pofaczenia elementéw
wych steru sktadowych steru
14. | Sterélizgacza (ele- Obroébka reczna drewna i tworzywa 1.1 Kultura pracy organizuje stanowisko pracy do obrdbki recznej
ment | i Il) — czyn- sztucznego: 1.2 Materiato- dobiera narzedzia do przerzynania drewnaii i
nosci technologicz- — organizacja stanowiska pracy: 1.4 znawstwo ciecia tworzywa sztucznego
ne — mocowanie materiatu w imadle [.5 Rysunek poprawnie mocuje element w imadle
— wykonanie wcie¢ montazowych w li- 1.6 techniczny przerzyna drewno na okreslong gtebokos¢
stwie drewnianej i tworzywie PCV 1.7 Technologia tnie tworzywo sztuczne PCV
— szlifowanie powierzchni elementu wy- 1.8 wytwarzania szlifuje powierzchnie i krawedzie drewna
konanego z drewna 1.3 rozumie zaleznos$¢ miedzy jakoscig wykonania
— usuwania linii trasowania z tworzywa VI.2 steru a funkcjonalnoscig $lizgacza
PCV VI3 rozrdznia rodzaje tworzyw sztucznych
Wptyw jakosci wykonania steru Vi charakteryzuje wtaéciwosci tworzyw PCV
na funkcjonalnos¢ slizgacza
Tworzywa PCV i jego wtasciwosci
15. | Ostona $migta Analiza podprojektu: 1.1 Kultura pracy okresdla role ostony w catosciowej konstrukcji
(element |, I lll) — — ustalenie roli elementu w odniesieniu 1.6 Rysunek $lizgacza
plan pracy do catego wytworu .1 techniczny opisuje ksztatt ostony oraz jej elementdéw skta-
— okreslenie ksztattu ostony émigla i jej 1.5 Technologia dowych
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Odniesienie

Nr - , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
.. Temat Tresci nauczania A
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
elementdéw sktadowych V.1 wytwarzania odczytuje z rysunkdédw wymiary poszczegdlnych
— odczytanie na rzutach prostokatnych Iv.4 Materiato- elementdéw ostony
wymiarow poszczegolnych elementu Iv.7 zZnawstwo ustala sposéb potgczenia czesci sktadowych
— ustalenie sposobu potaczenia czeéci VI.1 ostony
sktadowych ostony V1.2 dobiera odpowiednie materiaty do wykonania
— dobdér materiatu na poszczegdlne ele- V1.3 poszczegblnych elementéw ostony
menty ostony (listwa z drewna sosny, VI.5 uzasadnia zastosowanie tworzywa PCV do wyko-
tworzywo PCV, sklejka z drewna liscia- nania zasadniczej czeSci ostony
stego) opracowuje plan pracy
Plan pracy: nazywa czynnosci technologiczne
— ustalenie kolejnosci czynnosci techno- uzasadnia potrzebe zachowania odpowiedniej
logicznych na podstawie analizy rysun- kolejnosci czynnosci technologicznych
kéw technicznych szacuje czas potrzebny na wykonanie poszcze-
— dobér narzedzi do wykonania poszcze- gélnych czynnosci
goInych czynnosci technologicznych dobiera narzedzia do wykonania poszczegdlnych
— okreslenie czasu potrzebnego na wyko- czynnosci technologicznych
nanie poszczegdlnych czynnosci tech-
nologicznych
16. | Ostona $migta Przenoszenie wymiaréw na materiat: 1.1 Kultura pracy organizuje stanowisko pracy do trasowania
(elementy LI, i 1) — organizacja stanowiska do trasowania 1.2 Materiafo- dobiera przybory do trasowania na drewnie,
—trasowanie — dobdr narzedzi i przyboréw do traso- 1.4 Znawstwo tworzywie sztucznym i sklejce
wania na drewnie, tworzywie i sklejce [.5 Rysunek dobiera odpowiedni materiat do okreslonego
— dobdr materiatéw do okreslonego 1.6 techniczny elementu ostony
elementu ostony 1.7 Technologia odczytuje wymiary poszczegdlnych elementach
—  czytanie rysunkéw wykonawczych 1.7 wytwarzania ostony
— wyznhaczanie miejsc wiercenia otwo- V.4 wyznacza rozmieszczenie otwordéw zgodnie
row przelotowych VI3 z rysunkiem technicznym
VIi.4
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Odniesienie

Nr , . , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
.. Temat Tresci nauczania A
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
Wptyw doktadnosci trasowania na jakos¢ V1.7 okresla znaczenie doktadnosci trasowania
wykonania potgczenia elementéw sktado- na jakos$¢ wykonania potgczenia elementow
wych ostony sktadowych ostony
17. | Ostona $migta Wiercenie otwordéw: 1.1 Kultura pracy organizuje miejsce pracy z wiertarka elektryczng
(elementy 111, i 1) — organizacja stanowiska pracy z wiertar- 1.2 Materiato- zaznacza na materiale punkty przytozenia wiertta
— czynnosci tech- ka 1.4 zZnawstwo (punktowanie)
nologiczne — wyznaczenie punkt przytozenia wiertta [.5 Rysunek dobiera wiertta o odpowiedniej Srednicy
(punktowanie) 1.6 techniczny stabilnie mocuje materiat w imadle wiertarki
— mocowanie materiatu w imadle wier- 1.7 Technologia bezpiecznie wierci otwory przelotowe w drewnie
tarki 1.8 wytwarzania i tworzywie sztucznym
— dobdr wiertta w zaleznosci od obrabia- .1 organizuje stanowisko pracy do obrdbki recznej
nego materiatu V.4 dobiera narzedzia do przerzynania sklejki
— wiercenie otwordw przelotowych V.6 poprawnie mocuje element w imadle
w drewnie i tworzywie sztucznym V.3 przerzyna sklejke zgodnie z liniami trasowania
Obrdbka reczna drewna, tworzywa V-4 szlifuje powierzchnie elementu drewnianego
sztucznego i sklejki: VI.6 oraz sklejki
— organizacja stanowiska pracy: rozumie zalezno$¢ miedzy jakoscig wykonania
— mocowanie materiatu w imadle ostony $migta a funkcjonalnoscia $lizgacza
— przerzynanie sklejki
— szlifowanie powierzchni i krawedzi
elementéw z drewna i sklejki
Wptyw jakosci wykonania ostony
na funkcjonalnos¢ Slizgacza
18. | Smigto — czynnosci Analiza podprojektu: 1.1 Rysunek okresla role smigta w catosciowe] konstrukgji
technologiczne; — ustalenie roli $migta w odniesieniu do 1.2 techniczny slizgacza
wytrasowanie i catego wytworu 1.4 Technologia uzasadnia potrzebe stosowania szablonéw
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Odniesienie

Nr - , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
.. Temat Tresci nauczania A
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
wyciecie ksztattu — analiza rysunku szablonu 1.5 wytwarzania omawia zasady korzystania z szablondéw
— dobdér materiatu ( tworzywo PCV) 1.6 Kultura pracy przygotowuje szablon z papieru
— ustalenie kolejnosci czynnosci techno- 1.7 Materiato- organizuje stanowisko pracy do trasowania
logicznych 1.1 Znawstwo trasuje za pomocg szablonu
— dobdr narzedzi do wykonania poszcze- 1.3 opracowuje plan pracy
gblnych czynnosci technologicznych 1.5 nazywa czynnosci technologiczne
Przygotowanie szablonu (modetka): .7 uzasadnia potrzebe zachowania odpowiedniej
— celowo$¢ stosowania szablonow V.4 kolejnosci czynnosci technologicznych
— zasady korzystania z szablonéw Vi1 szacuje czas potrzebny na wykonanie poszcze-
— wyciecie z papieru szablonu ksztattu VI.2 gélnych czynnosci
Smigta. VI3 zna narzedzia do obrdbki spienione tworzywo
e Trasowanie za pomocg szablonu: hk PCV
S . . VI.5 . . . , .
— organizacja stanowiska do trasowania Vi dobiera narzedzia do wykonania okres$lonej

trasowanie na tworzywie

Wptyw doktadnosci trasowania na jakos¢
wykonania Smigta

Obrébka reczna spienionego tworzywa
PCV:

organizacja stanowiska do obrdébki
recznej tworzywa sztucznego

zasady bhp przy obrébce recznej two-
rzywa PCV

dobdr narzedzi do obrébki recznej two-
rzywa PCV

Czynnosci technologiczne — przerzynanie:

dobdr narzedzia do przerzynania two-
rzywa PCV

czynnosci technologicznej
rozumie polecenia zawarte w instrukcji krok po
kroku

ocenia skuteczno$¢ zachowania kolejnosci dzia-
tan zawartych w instrukcji krok po kroku
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Odniesienie

Nr , . , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
.. Temat Tresci nauczania .
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
—  przerzynanie po stronie odpadu po linii
prostej
—  przerzynanie po fuku w celu nadania
ksztattu tuku
e Czynnosci technologiczne — pitowanie:
—  dobdr narzedzia do pitowania tworzywa
PCV
—  pitowanie pilnikiem do linii trasowania
w celu nadania ksztattu pétkola
19. | Smiglo—czynnosci | ¢ Analiza podprojektu: 1.1 Rysunek organizuje stanowisko pracy do trasowania
technologiczne; — analiza instrukcji (krok po kroku) 1.2 techniczny przygotowuje szablon z papieru
wytrasowanie i — ustalenie kolejnosci czynnosci techno- 1.4 Technologia trasuje za pomocg szablonu
wyciecie ksztattu logicznych 1.5 wytwarzania opracowuje plan pracy
topat smigta — dobér narzedzi do wykonania poszcze- 1.6 Kultura pracy nazywa czynnosci technologiczne
golnych czynnosci technologicznych 1.7 Materiato- uzasadnia potrzebe zachowania odpowiedniej
e Przygotowanie szablonu: 1.1 Znawstwo kolejnosci czynnoéci technologicznych
— celowo$¢ stosowania szablonow .3 szacuje czas potrzebny na wykonanie poszcze-
— zasady korzystania z szablonéw 1.5 golnych czynnosci
— wyciecie z papieru szablonu ksztattu .7 zna narzedzia do obrdbki spienione tworzywo
potkola. Iv.4 PCV
e Trasowanie za pomocg szablonu: Vi1 dobiera narzedzia do wykonania okreslonej
— organizacja stanowiska do trasowania e czynnosci technologicznej
— trasowanie na tworzywie x:z rozumie polecenia zawarte w instrukcji krok po
e Wptyw dokfadnosci trasowania na jako$é VLS kroku
wykonania $migta VL7 ocenia skuteczno$¢ zachowania kolejnosci dzia-

Obrébka reczna spienionego tworzywa

tan zawartych w instrukcji krok po kroku
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Odniesienie

Nr , . , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
.. Temat Tresci nauczania .
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
PCV:
— organizacja stanowiska do obrdébki
recznej tworzywa sztucznego
— zasady bhp przy obrébce recznej two-
rzywa PCV
— dobdr narzedzi do obrdbki recznej two-
rzywa PCV
Czynnosci technologiczne — formowanie
ksztattu topat $migta za pomoca nozyka:
20. | Pasek mocujacy Analiza podprojektu: 1.1 Kultura pracy okresla przeznaczenie paska w catosciowej kon-
baterig — plan pra- — ustalenie przeznaczenie elementu 1.6 Rysunek strukgji $lizgacza
cy w odniesieniu do catego wytworu .1 techniczny odczytuje poszczegdlne wymiary paska z rzutow
— odczytanie wymiaréw elementu (rzut .5 Technologia prostokgtnych
prostokatny z przodu i z boku) V.1 wytwarzania zna role wycie¢ zastosowanych w uchwycie
— ustalenie przeznaczenia wycie¢ (pota- v.4 Materiato- rozrdznia potgczenia roztaczne i nieroztgczne
czenie paska z $ciankg tylng tréjkotow- V.7 Znawstwo proponuje sposéb wykonania wcie¢ na pasku
ca) Vi1 uzasadnia zastosowanie tworzywa miekkiego
— okreslenie sposobu wykonania wycie¢ VI.2 PCW do wykonania paska
— dobdér materiatu (tworzywo miekkie x:é opracowuje plan pracy

PCW)

Plan pracy:

ustalenie kolejnosci czynnosci techno-
logicznych

dobdr narzedzi do wykonania poszcze-
gblnych czynnosci technologicznych

nazywa czynnosci technologiczne

uzasadnia potrzebe zastosowania poszczegol-
nych czynnosci oraz zachowania odpowiedniej
ich kolejnosci

szacuje czas potrzebny na wykonanie poszcze-
golnych czynnosci

dobiera narzedzia do wykonania poszczegdlnych

15




Odniesienie

Nr , . , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
.. Temat Tresci nauczania .
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
czynnosci technologicznych
21. | Pasek mocujacy Organizacja stanowiska do trasowania 1.1 Kultura pracy organizuje stanowisko pracy do trasowania
baterig — trasowa- — dobdr narzedzi i przyboréw do traso- 1.2 Rysunek dobiera narzedzia i przybory do trasowaniu na
nie wania na miekkim tworzywie sztucz- 1.4 techniczny miekkim tworzywie sztucznym PCW
nym PCW 1.5 Technologia odczytuje wymiary uchwytéw z rzutéw prosto-
Przenoszenie wymiaréw na materiat — tra- 1.6 wytwarzania katnych
sowanie: 1.7 Materiato- rozumie polecenia zawarte w instrukgji ,,krok po
— czytanie rysunku technicznego 1.3 znawstwo kroku”
— korzystanie z instrukcji ,krok o kroku” .7 ocenia skuteczno$¢ zachowania kolejnosci dzia-
— wyznaczenie dtugosci paska V.4 tan zawartych w instrukcji ,krok po kroku”
— wyznaczenie miejsc wiercenia otworéw VI.3 wyznacza miejsca wiercenia otworéw
przelotowych tworzgcych wyciecia Vi.4 rysuje linie okreslajgce szerokos¢ wyciec
— rysowanie linii okreslajgcych szerokosé V1.7 okresla znaczenie doktadnosci trasowania
wyciec na jakos$¢ wykonania paska
Wptyw doktadnosci trasowania na jakos¢ charakteryzuje wtasciwosci tworzyw sztucznych
wykonania paska mocujgcego baterie PCW
Wtasciwosci i zastosowanie tworzyw wymienia przykfady zastosowania tworzyw
sztucznych PCW sztucznych PCW
22. | Pasek mocujacy Organizacja stanowiska pracy z wiertarka 1.1 Kultura pracy organizuje miejsce pracy z wiertarka elektryczng
baterig — czynnosci —  zasady bhp przy obstudze wiertarki 1.2 Rysunek przestrzega zasady bhp przy obstudze wiertarki
technologiczne elektrycznej 1.4 techniczny dobiera wiertto o odpowiedniej $rednicy
—  dobér wiertta 1.5 Technologia zaznacza na materiale punkty przytozenia wiertta
Wiercenie otworéw: 1.6 wytwarzania (punktowanie)
— punktowanie 1.7 proponuje sposdb przygotowania miekkiego
— sposoby przygotowania miekkiego 1.8 tworzywa sztucznego do obrébki mechanicznej
tworzywa sztucznego do obrdbki me- :xg i recznej
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Odniesienie

Nr , . , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
" Temat Tresci nauczania y
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
chanicznej i recznej V1.3 przygotowuje miekkie tworzywo PCW do wier-
— mocowanie sklejki z tworzywem V1.4 cenia i ciecia
w imadle V1.6 skutecznie mocuje sklejke z tworzywem w ima-
— wiercenie otwordow przelotowych — dle wiertarki
obstuga wiertarki elektrycznej wierci otwory przelotowe
Ciecie miekkiego tworzywa sztucznego po dobiera narzedzie do ciecia tworzywa sztucznego
liniach trasowania: dobér narzedzia, wy- wykonuje wciecia na wyznaczong szerokos$¢
konanie wcig¢, bhp przy postugiwaniu sig przestrzega zasad bhp przy postugiwaniu sie
nozem do tapet nozem do tapet
Wptyw doktadnosci wykonania paska mo- rozumie zalezno$¢ miedzy doktadnoécia wykona-
cujacego na jego funkcjonalnos¢ nia paska mocujgcego a jego funkcjonalnoscia
23. | Elementy wyfaczni- Analiza podprojektu: 1.1 Kultura pracy okresla role wytgcznika w catosciowej konstrukcji
ka — plan pracy — ustalenie roli elementu w odniesieniu 1.2 Rysunek $lizgacza
i czynnosci techno- do caftego wytworu 1.4 techniczny identyfikuje poszczegdlne elementy wytacznika
logiczne — zidentyfikowanie elementow wytgczni- [.5 Materiato- odczytuje wymiary poszczegdlnych elementow
ka do slizgacza 1.6 Znawstwo zna rodzaje skal rysunkowych
— odczytanie wymiardow poszczegdlnych 1.7 Technologia uzasadnia zastosowanie skali powiekszajacej
elementdw (skala rysunkowa) .1 wytwarzania uzasadnia zastosowanie odpowiednich materia-
— dobdér materiatu (tworzywo miekkie .3 téw do wykonania poszczegdlnych elementéw
PCW, tworzywo termokurczliwe, pret 1.5 wytgcznika
mosiezny, nity aluminiowe) 1.7 opracowuje plan pracy
Plan pracy: Iv.4 nazywa czynnosci technologiczne
— ustalenie kolejnosci czynnosci techno- IvV.6 uzasadnia potrzebe zachowania odpowiedniej
logicznych v.7 kolejnosci czynnosci technologicznych
— dobér narzedzi do wykonania poszcze- Vi1 szacuje czas potrzebny na wykonanie poszcze-
gblnych czynnosci technologicznych M gélnych czynnosci
Organizacja stanowiska pracy do trasowa- x:z dobiera narzedzia do wykonania poszczegdlnych
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Odniesienie

Nr , . , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
.. Temat Tresci nauczania .
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
nia, wiercenia i obrébki recznej VIL.5 czynnosci technologicznych
— dobér narzedzi i przyborow do traso- V1.7 organizuje stanowisko pracy do poszczegdlnych
wania i obrébki pretéw mosieznych V1.9 czynnosci technologicznych

i tworzyw PCW oraz nitéw aluminio-
wych

zasady bhp podczas wiercenia, obrob-
ki recznej metali i tworzyw sztucznych
oraz obrébki termicznej

Czynnosci technologiczne:

trasowanie: czytanie rysunku technicz-
nego, naniesienie wymiaréw na two-
rzywo sztuczne i metal, wptyw doktad-
nosci trasowania na jakos¢ wykonania
przedmiotu

obrébka mechaniczna: punktowanie,
sposoby mocowanie elementu z miek-
kiego tworzywa PCW w imadle wiertar-
ki, wiercenie otwordéw przelotowych
obrdébka reczna: ciecie miekkiego two-
rzywa sztucznego i termokurczliwego,
formowanie na zimno preta mosiezne-
go, pitowanie aluminium

faczenie preta mosieznego z tworzy-
wem termoplastycznym

obrdébka cieplna tworzywa termokurcz-
liwego — podgrzanie nad ptomieniem
Swiecy

Wptyw jakosci wykonania elementow wy-

przenosi wymiary na materiat

dobiera narzedzie i przybory do trasowania na
okreslonym materiale

okresla znaczenie doktadnosci trasowania

na jako$¢ wykonania elementow

wyznacza na materiale miejsca przytozenia wier-
tta

proponuje sposoby mocowania elementu

z miekkiego tworzywa PCW w imadle wiertarki
stabilnie mocuje w imadle element z miekkiego
tworzywa z wykorzystaniem listwy drewnianej
bezpiecznie wierci otwory przelotowe o odpo-
wiedniej Srednicy

dobiera narzedzia do ciecia tworzywa sztucznego
miekkiego i termokurczliwego

bezpiecznie przecina tworzywa sztuczne
formuje na zimno pret mosiezny

formuje gtéwki nitdéw aluminiowych

faczy pret mosiezny z tworzywem termokurczli-
wym

stosuje obrdbke cieplng do skurczenia tworzywa
termokurczliwego

rozumie zaleznos$¢ miedzy jakoscig wykonania
wytacznika a wyglagdem i funkcjonalnoscia slizga-
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Odniesienie

Nr , . , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
.. Temat Tresci nauczania .
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
tacznika na wyglad i funkcjonalnosc slizga- cza
cza charakteryzuje tworzywa termokurczliwe
Wiasciwosci i zastosowanie tworzyw ter- wymienia przyktady zastosowan tworzyw termo-
mokurczliwych kurczliwych
Stopy metali i ich wiasciwosci rozpoznaje stopy metali
charakteryzuje wtasciwosci stopow metali
24. | Wsporniki ptywa- Analiza podprojektu: 1.1 Kultura pracy okresla role poszczegdlnych elementow
kow i przelotki do — ustalenie roli elementdw w odniesieniu 1.2 Rysunek w catosSciowej konstrukc;ji $lizgacza
przewodow elek- do caftego wytworu 1.4 techniczny opisuje ksztatt elementéw
trycznych —plan — okreélenie ksztattu elementéw 1.5 Materiato- ustala ilo$¢ poszczegdlnych elementéw
pracy i czynnosci — ustalenie ilosci poszczegdlnych elemen- 1.6 Znawstwo odczytuje wymiary elementéw
technologiczne tow 1.7 Technologia uzasadnia zastosowanie preta stalowego i drutu
— odczytanie wymiardow elementow .1 wytwarzania stalowego cynkowanego do wykonania elemen-
— dobdér materiatu (pret stalowy, drut sta- 1.3 tow
lowy cynkowany) 1.5 opracowuje plan pracy
— czytanie instrukcji wykonania elemen- .7 nazywa czynnosci technologiczne
tow Iv.4 uzasadnia potrzebe zachowania odpowiedniej
Plan pracy: V.5 kolejnosci czynnosci technologicznych
— ustalenie kolejnosci czynnosci techno- Vi1 szacuje czas potrzebny na wykonanie poszcze-
logicznych Vi.2 golnych czynnosci
. . . VI.3 . . . .
— dobdr narzedzi do wykonania poszcze- dobiera narzedzia do wykonania poszczegdlnych
gblnych czynnosci technologicznych x:: czynnosci technologicznych

Czynnosci technologiczne:

— organizacja stanowiska pracy: dobor
narzedzi i przyboréw do trasowania
i obrébki materiatéw metalowych; za-
sady bhp podczas ciecia i formowania

organizuje stanowisko pracy

dobiera narzedzia i przybory do trasowania na
materiatach metalowych

wyznacza zgodnie z rysunkiem technicznym dtu-
gosci drutu na poszczegdlne elementy
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Odniesienie

Nr , . , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
.. Temat Tresci nauczania A
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
metali e przycina drut na odpowiednig dtugos¢
— trasowanie na metalu: czytanie rysunku e proponuje sposoby formowania drutu stalowego
technicznego, dobér przyboréw do tra- e formuje drut stalowy ocynkowany przy uzyciu
sowania na metalu, wyznaczenie dtugo- kotka o odpowiedniej Srednicy
$ci oraz miejsc zgigcia elementow e przestrzega zasad bhp przy formowaniu drutu
— sposoby formowania preta i drutu sta- stalowego
lowego e rozumie zaleznos$¢ miedzy jakoscig wykonania
— formowanie na zimno preta i drutu sta- elementdéw a wygladem i funkcjonalnoscia $li-
lowego zgodnie z rysunkiem technicz- zgacza
nym e charakteryzuje stal jako materiat konstrukcyjny
— ciecie drutu za pomocg kombinerek
Zasady bhp przy obréobce materiatéw me-
talowych
Wptyw jakosci wykonania elementow
na wyglad i funkcjonalnos¢ Slizgacza
Stal i jej wtasciwosci
25. | Montaz silniczka Pojecie montazu 1.1 Kultura pracy | e wyjasnia pojecie montazu
Analiza instrukcji rysunkowej wykonania 1.2 Rysunek e rozumie informacje zawarte w instrukcji monta-
montazu silniczka : 1.4 techniczny 7u
— czytanie instrukcji z rysunkami monta- [.5 Technologia | e czyta rysunki montazowe
zowymi 1.6 wytwarzania | ¢ dobiera elementy do montazu silniczka
— dobdr elementéw do montazu 1.7 Materiato- | ¢ stala sposéb potaczenia silniczka z podstawa
— ustalenie sposobu i kolejnosci potacze- .1 ZNawstwo | o zasadnia kolejnoéé taczenia poszczegdlnych
nia poszczegdlnych elementéw V.1 elementow
— potaczenie roztaczne i nieroztgczne IV.5 e rozrdznia potaczenia roztgczne i nieroztgczne
Montaz silniczka: VI3 e umieszcza $migto na osi silniczka
— Umocowanie $migta na osi silniczka x:g e mocuje silnik na tylnym elemencie slizgacza
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Odniesienie

Nr 31 , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
.. Temat Tresci nauczania .
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
— umocowanie silniczka na tylnym ele- V1.9 e przygotowuje aplikator do kleju
mencie e jest Swiadom niebezpieczenstw ze strony urza-
— przygotowanie aplikatora do kleju dzenia elektrycznego wytwarzajacego wysoka
— technika sklejania gorgcym klejem temperature
— sklejanie elementéw podtrzymujacych e wyjasnia, jak zapobiec sytuacji zagrazajacej po-
silniczek parzeniem gorgcym klejem
— bhp przy klejeniu gorgcym klejem e stosuje zasady bhp przy postugiwaniu sie przy-
— umieszczeniu nitu aluminiowego rzadu do gorgcego kleju (apikatorem)
Obstuga aplikatura gorgcego tworzywa: e stosuje poprawng technike sklejania z uzyciem
przygotowanie aplikatora do pracy, kleje gorgcego kleju
stosowane w aplikatorach, zasady bhp przy e skleja elementy podtrzymujacych silnik
obstudze urzadzenia elektrycznego wytwa- e rozpoznaje kleje stosowane w aplikatorach
rzajgcego wysoka temperature e rozumie zaleznos$¢ miedzy jakoscig wykonania
Wptyw jakosci wykonania montazu na es- montazu a wygladem i funkcjonalnoscig Slizgacza
tetyke i funkcjonowanie $lizgacza
26. | Montaz elementow Pojecie montazu mechanicznego 1.1 Kultura pracy | e wyjasnia pojecie montazu mechanicznego
wyfacznika oraz Analiza instrukcji wykonania montazu: 1.2 Rysunek e rozumie informacje zawarte w instrukcji monta-
paska mocujgcego — dobér elementéw do montazu 1.4 techniczny zowej
baterig — ustalenie sposobdéw potgczenie po- 1.5 Technologia | e dobiera elementy do montazu mechanicznego
szczegdlnych elementéw 1.6 wytwarzania dlizgacza
— potaczenie roztacze i nieroztgczne 1.7 e proponuje rézne sposoby potgczenia elementéw
— dobdr narzedzi i przyboréw do montazu V.1 e ustala optymalny sposdéb potaczenia poszczegdl-
mechanicznego V.5 nych elementéw
— ustalenie kolejnosci taczenia elemen- VI3 e dobiera elementy faczace do wybranego pota-
tow V.4 czenia
Montaz elementéw wytacznika na tylnej x:g e rozrdznia potaczenia roztaczne i nieroztgczne

$cianie pojazdu

stosuje odpowiednie narzedzia i przybory przy
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Odniesienie

Nr , . , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
.. Temat Tresci nauczania .
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
— umieszenie elementéw wytgcznika w montazu mechanicznym
odpowiednich otworach na tylnej $cia- ustala kolejno$¢ montowanych elementow na
nie pojazdu tylnej $ciance pojazdu
— wykonanie potgczenia elementow wy- opisuje poszczegdlne czynnosci montazowe
tacznika z tylng $ciang pojazdu wykonuje potgczenie elementéw wytacznika na
— dobodr elementéw taczacych tworzywo Sciance pojazdu
sztuczne z materiatem drzewnym proponuje sposdb potgczenia tworzywa sztucz-
Montaz paska mocujgcego baterie: nego ze sklejka
— umieszczenie uchwytu baterii w odpo- dokonuje tgczenia na wkret
wiednich otworach tylnej scianki po- dokonuje montazu uchwytu baterii zgodnie
jazdu z instrukcja
Zasady bhp przy pracach montazowych przestrzega zasad bhp przy montazu mechanicz-
Wptyw jakosci wykonania montazu me- nym
chanicznego na estetyke i funkcjonowanie wyjasnia znaczenie doktadnosci montazu me-
$lizgacza chanicznego na estetyke i funkcjonowanie $li-
zgacza
27. | Montaz podtuznic, Pojecie montazu mechanicznego 1.1 Kultura pracy wyjasnhia pojecie montazu mechanicznego
przelotek i wspor- Analiza instrukcji rysunkowej wykonania 1.2 Rysunek rozumie informacje zawarte na rysunkach mon-
nikdw ptywakow montazu mechanicznego podtuznic, prze- 1.4 techniczny tazowych
$lizgacza lotek i wspornikéw: 1.5 Technologia dobiera elementy do montazu mechanicznego
— czytanie rysunkéw montazowych 1.6 wytwarzania podtuznic
— dobdr elementéw do montazu mecha- 1.7 proponuje rézne sposoby potaczenia elementow
nicznego podtuznic V.1 ustala optymalny sposéb potgczenia poszczegol-
— ustalenie sposobdéw potgczenie po- V.5 nych elementéw
szczegblnych elementow VI3 dobiera elementy tgczace do wybranego pofa-
— potgczenie roztagczne i nieroztgczne VL4 czenia
— dobdr elementéw taczacych x:g rozréznia potaczenia roztgczne i nieroztgczne
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Odniesienie

Nr - , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
.. Temat Tresci nauczania A
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej

— dobdr narzedzi i przyboréw do montazu V1.9 stosuje odpowiednie narzedzia i przybory przy
mechanicznego montazu mechanicznym

— ustalenie kolejnosci taczenia elemen- ustala kolejnosc¢ taczenia elementéw
téw podtuznic opisuje poszczegdlne czynnosci montazowe

Przygotowanie podtuznic: dokonuje montazu przelotek i nitdw z instrukcjg

— zamocowanie przelotek na przewody dokonuje potaczenia elementéw z uzyciem wkre-
elektryczne w podtuznicy téw do drewna

Montaz podtuznic: zna sposoby taczenia elementéw drewnianych

— wykorzystanie wkretow do drewna w przestrzega zasad bhp przy montazu mechanicz-
potgczeniu nym

— potaczenie podtuznic z pozostatymi wyjasnia znaczenie doktadnos$ci montazu me-
elementami $lizgacza zgodnie z in- chanicznego na estetyke i funkcjonowanie $li-
strukcjg rysunkowa zgacza

Zasady bhp przy pracach montazowych

Wptyw jakosci wykonania montazu me-

chanicznego na estetyke i funkcjonowanie

$lizgacza

28. | Montaz ostony Pojecie montazu mechanicznego 1.1 Kultura pracy wyjasnia pojecie montazu mechanicznego
$migta i steru Sli- Analiza instrukcji wykonania montazu me- 1.2 Rysunek rozumie informacje zawarte na rysunkach mon-
Zgacza chanicznego ostony $migta i steru slizga- 1.4 techniczny tazowych

cza: [.5 Technologia dobiera elementy do montazu mechanicznego

— czytanie instrukcji montazu 1.6 wytwarzania ostony Smigta i steru

— dobdr elementéw do montazu mecha- 1.7 proponuje rozne sposoby potaczenia elementéw
nicznego V.1 ustala optymalny sposéb potgczenia poszczegol-

— ustalenie sposobdéw potgczenie po- V.5 nych elementéw
szczegblnych elementow VI3 dobiera elementy tgczace do wybranego pofa-

— potaczenie roztaczne i nieroztaczne, ru- x:: czenia
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Odniesienie

Nr , . , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
.. Temat Tresci nauczania .
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
chome i sztywne V1.8 e rozrdznia potaczenia roztgczne i nieroztgczne
— dobdr elementéw taczacych VI.9 e stosuje odpowiednie narzedzia i przybory przy
— dobdr narzedzi i przyboréw do montazu montazu mechanicznym
mechanicznego e ustala kolejnosc¢ taczenia elementéw
— ustalenie kolejnosci taczenia elemen- e opisuje poszczegdlne czynnosci montazowe
tow e przygotowuje koto pasowe do montazu
e Montaz ostony $migta wraz ze sterem: e przestrzega zasad bhp przy montazu mechanicz-
— wklejenie elementu | ostony Smigta nym
(posmarowanie klejem otworu nawier- e wyjasnia znaczenie dokfadnosci montazu me-
conego w tylnej czgsci pojazdu i wkle- chanicznego na estetyke i funkcjonowanie $li-
jenie elementu | zgodnie z instrukcja zgacza
rysunkow3)
— potaczenie elementdw steru $lizgacza
(zgodnie z instrukcja rysunkowg)
— umieszczenie steru pomiedzy elemen-
tami Il ostony $migta (posmarowanie
klejem otwordow nawierconych w ele-
mentach Il ostony zgodnie z instrukcja
rysunkow3)
— umocowanie elementu Il ostony za
pomocg wkretéw do drewna zgodnie
z instrukcjg rysunkowa
e Zasady bhp przy pracach montazowych
e  Woptyw jakosci wykonania montazu me-
chanicznego na estetyke i funkcjonowanie
$lizgacza
29. | Montaz elektryczny | ¢ Pojecie montazu elektrycznego 1.1 Kultura pracy | ¢ wyjasnia pojecie montazu elektrycznego

$lizgacza

1.2

Rysunek
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Nr , . , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
.. Temat Tresci nauczania .
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
Zasada dziatania $lizgacza 1.4 techniczny omawia zasade dziatania Slizgacza
Analiza instrukcji potgczen elektrycznych 1.5 Technologia rozrdznia elementy schematu potaczenia elek-
$lizgacza: 1.6 wytwarzania trycznego pojazdu
— dobdr elementéw obwodu elektrycz- 1.7 Materiato- dobiera elementy do montazu elektrycznego
nego pojazdu 1.1 znawstwo $lizgacza
— dobér narzedzi i przyboréw do monta- 1.2 dobiera narzedzia i przybory do montazu elek-
u elektrycznego V.1 trycznego
— ustalenie kolejnosci montazu elemen- V.2 ustala kolejnos$¢ czynnosci przy montazu
téw elektrycznych IV.5 opisuje poszczegdlne czynnosci montazowe
— objasnienie wykonania poszczegél- IV.6 proponuje sposéb facznie przewododw z elemen-
nych czynnosci V.7 tami obwodu
— znaczenie biegunowosci przeptywu VI3 wyjasnia znaczenie biegunowosci przeptywu
pradu vi.4 pradu na prace silnika
— analiza schematu elektrycznego po- VIS rozumie polecenia zawarte w instrukcji wykona-
jazdu x:g nia montazu elektrycznego

Przygotowanie przewodow elektrycznych:

— odciecie przewodow na odpowiednig
dtugosc

— odizolowanie korncowek przewoddw

— dobdr narzedzii przyrzaddw

Montaz elementéw obwodu elektryczne-

go:

— potaczenie przewodami elektrycznymi
Zrédta pradu (baterii) z odbiornikami
(silniczek) i wytgcznikiem

— sprawdzenie kierunku obrotéw silnicz-
ka

przygotowuje przewody elektryczne do montazu
bezpiecznie wykorzystuje odpowiednie narzedzia
i przybory

taczy elementy elektryczne w obwdd elektryczny
proponuje sposoby umocowania koncéwek
przewodéw w nitach

stosuje skuteczng metode taczenia koricowek
przewodow z elementami obwodu

zachowuje biegunowos¢ przeptywu pradu elek-
trycznego

przestrzega zasad bhp podczas montazu elek-
trycznego
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Nr , . , do podstawy | Blok tema- Przewidywane osiggniecia uczniow
.. Temat Tresci nauczania .
lekcji programo- tyczny Uczen:
wej
— ustalenie sposobu umocowania kon- jest Swiadomy wptywu doktadnosci wykonania
cowek przewoddéw w nitach potaczen elektrycznych elementéw na prace $li-
— potaczenie koncowek przewodow za zgacza
pomoca skrecenia i umieszczenia
w tworzywie termokurczliwym
e Zasady bhp przy montazu elektrycznym
e Wptyw jakosci wykonania montazu elek-
trycznego na funkcjonowanie $lizgacza
30. | Diagnoza funkcjo- e Sprawdzenie funkcjonowania $lizgacza 1.8 Kultura pracy sprawdza stabilnosc¢ konstrukcji slizgacza
nowania $lizgacza — stabilnos¢ konstrukgji 1.9 Materiato- ocenia poprawnos¢ potgczen mechanicznych
— poprawnos$¢ potgczen mechanicznych 1.6 znawstwo poszczegdlnych elementdw slizgacza
— poprawnoéé potaczenia elektrycznego 1.7 Rysunek sprawdza poprawnos¢ potaczenia elektrycznego
(zgodno$¢ ze schematem ideowym) 1.8 techniczny tréjkotowca
e Wykrywanie oraz usuwanie usterek v.7 Technologia diagnozuje usterki w potgczeniach mechanicz-
w potgczeniach poszczegdlnych elemen- V1.6 wytwarzania nych i elektrycznych $lizgacza
VI.7

téw oraz w potaczeniu elektrycznym
Ulepszanie rozwigzan konstrukcyjnych,
materiatowych oraz elektrycznych
Sposoby racjonalnego gospodarowania
energia elektryczng

Utylizacja odpadow elektrycznych i elek-
tronicznych

usuwa zaistniate usterki

okresla sposoby ulepszenia $lizgacza pod wzgle-
dem konstrukcyjnym, materiatowym lub elek-
trycznym

dokonuje zmian konstrukcyjnych, materiatowych
lub elektrycznych w $lizgacza

opracowuje propozycje racjonalnego zagospoda-
rowania energig elektryczng w domu

opisuje sposoby utylizacji odpadow elektronicz-
nych i elektrycznych

stosuje ekologiczne zasady segregowania odpa-
dow elektrycznych
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31. | Prezentacja projek- Prezentacja gotowych wytwordéw przygo- 1.5 Kultura pracy prezentuje wedtug wiasnego pomystu gotowy
tu towana przez uczniéw wedtug ich pomy- 1.6 Bezpieczen- $lizgacz
stéw (kryteria oceny prezentacji) 1.8 stwo w ru- postuguje sie jezykiem technicznym
Ocena projektu 1.10 chu drogo- okresla zalety i wady zastosowanych rozwigzan
— ocena korncowa gotowego wytworu .3 wym materiatowych, konstrukcyjnych i elektrycznych
— samoocena uczniowska Materiato- zastosowanych w $lizgaczu
— ocena prezentacji gotowych prac Znawstwo dokonuje samooceny swojej pracy projektowej
Technologia wedtug ustalonych kryteriéw

Zawdd — konstruktor pojazdéw wodnomo-
torowych

wytwarzania

ocenia swoje predyspozycje techniczne w zakre-
sie wykonywania zawodu konstruktora pojazdéw
wodnomotorowych
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